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PRODUKTBESCHREIBUNG

Die SchweiRdrehtische der L-Baureihe werden zum
SchweilRen, Schleifen und Positionieren eingesetzt.

AuBer der motorischen Drehbewegung der Planscheibe
verfugen diese Drehtische Uber eine elektromotorische
Kippbewegung und eine hydraulische Héhenverstellung.

Die Kombination dieser Bewegungen erlaubt eine optimale
Werkstuckpositionierung.

TECHNISCHE DATEN:

Drehantrieb: Frequenzumrichtergeregelter Drehstromantrieb treibt
die Planscheibe Uber eine Kugeldrehverbindung an

Kippbewegung: Frequenzumrichtergeregelter Drehstromantrieb
Uber eine Kugeldrehverbindung

Hoéhenverstellung: hydraulisch

Elektrik: 400V, 3PH., 50 Hz

- Konstruktive Anderungen vorbehalten -

BAUREIHE L

SCHWEISSDREHTISCHE
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Typ |[Tragkraft - | Durchdreh- | Planscheibe- | Planscheiben- | Planscheiben- | Vertikal- i Gestell- Schlitze Masse-
Kippachse héhe durchmesser hub i i i a fiir tbertragung

kg kgm mm mm mm mm mm ° mm mm mm mm Amp

L 1000 1000 15 +/-180 1800 1000 1200 2500
---------------
L 2000 2000 1250 1000 1200 1000 +/-180 2800 1350 1800 3200
---------------
L 10000 10000 1500 1500 1500 1300 1500 +/-180 3200 1650 2500 4300
---------------
L 20000 20000 3000 2000 1500 1500 1500  +/-180 4000 2000 4800
---------------
L 40000 40000 6000 2000 1500 2000 1500 +/-180 5000 3000 4600 5200

- Konstruktive Anderungen vorbehalten -

BAUREIHE L

SCHWEISSDREHTISCHE




