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PRODUKTBESCHREIBUNG

Als Alternative zum uUblichen Dreibackenspann-
futter haben wir speziell fur den Schweilbereich
ein Schnellspannfutter entwickelt, das die gestell-
ten Anforderungen besser erfullt.

Anstelle des umstandlichen und langwierigen
Spannens mit einem SchlUssel erfolgt hier das
Spannen einfach durch kurzes manuelles Drehen
des Handrades.

TECHNISCHE DATEN

Spanndurchmesser: bis 250 mm

oder bis 315 mm
Eigengewicht: ca. 30 kg
Einsatz: bis max. 10 min-1,

insbesondere flr
Schweifl3arbeiten mit
Schweil3drehtischen

Handhabung: Werkstuck einlegen
und durch kurze
Drehung des Handra-
des spannen.

BAUREIHE QCS

SCHNELLSPANNFUTTER
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DESCRIPTION

Alternatively to clamp a workpiece with a manual
chuck by a hook wrench, we have developed especially
for the welding process our Quick Clamping System for
this special purpose.

Instead of the long-winded clamping of the workpiece,
the clamping is effected very quickly and efficently by a
manual handwheel.

TECHNICAL DATA

Clamping Diameter: up to 250 mm
orup to 315 mm

Weight: approx. 30 kgs

Application: up to 10 min-1,
especially for
welding on welding-
turntables

Usage: Quick and efficent
clamping of the
workpiece by the
manual handwheel.

QCS RANGE

QUICK CLAMPING SYSTEM



