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ALLGEMEIN

Der Einsatz von kippbaren Schweil3drehtischen bietet u.a.
folgende Vorteile:

Das aufgespannte Werksttck kann in jede zum Schweil3en
erforderliche Position gebracht werden. Dadurch ist bei
Nahten ein wirtschaftliches und bequemes Schweil3en in
der guinstigsten Lage moglich.

(Einsatz von starkeren Elektroden bzw. Drahten, VerkUr-
zungen der Schweil3zeit, qualitativ bessere Nahte).

Keine Wartezeiten wie z.B. beim Wenden mit dem Kran.
Automatisierungsmoglichkeiten!

BESCHREIBUNG

Bei samtlichen Typen ist die Planscheibendrehzahl stufenlos
einstellbar (siehe Tabelle, Anderungen sind méglich). Die
Antriebe fiur die Dreh- bzw. Kippbewegung sind geschiitzt
im Maschienenstander untergebracht. Das gleiche gilt fur
die elektriche Steuerung. Bei samtlichen Typen betragt der
Kippwinkel 135 Grad stufenlos (von der horizintalen Plan-
scheibe bis zur negativ geneigten).

ELEKTRISCHE STEUERUNG

Bei den Typen R50, R100, R300 erfolgt das Einstellen von
Drehgeschwindigkeit und Drehrichtung an der Maschi-
ne, Ein- und Ausschalten mittels ortsunabhangigem
FuBschalter. Alternativ wird eine separate ful3regelbare
Steuerung (mit FuRBregelrolle) angeboten, mit welcher

die Kommandos fur Drehrichtung und Drehgeschwin-
digkeit gegeben werden kdnnen. Die Typen R 750 haben
Fernsteuerung mittels Handbedienkasten oder Ful3schal-
ter-Kombination mit den Kommandos ,, Rechts-Aus-Links",
,Schnell-Langsam” und , Auf-Ab“. Anderungen und Erweite-
rungen der elektrischen Steuerung sind maglich,
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